CIbbCI PRESSENTECHNIK

Manual de operare

ALBAMAT 500 V5

Numarul masinii:
579




abba PRESSENTECHNIK

Prefata

Acest manual de utilizare contine toate informatiile prevazute in § 3 Codul de siguranta al masinilor
"Conditii prealabile pentru punerea in functiune a unei masini" (combinat cu directiva de masini
2006/42/CE in versiunea valabila in prezent).

Manualul de utilizare este destinat persoanelor care lucreaza la / cu masina descrisa.

Singura modalitate de a evita greselile de utilizare si de a asigura buna functionare a masinii este
citirea manualului de utilizare a acesteia. Din acest motiv, persoanele responsabile trebuie sa
citeasca acest manual de utilizare.

Manualul de utilizare face parte din informatiile de utilizare necesare la punerea in functiune a
masinii si trebuie pastrat la indeména operatorului si proprietarului. Daca masina este mutata,
instructiunile de utilizare / manualul de utilizare (si manualul furnizorului) trebuie predate impreuna
cu masina.

in toate fazele de lucru, trebuie respectate instructiunile din instructiunile de utilizare si/sau
manualul operatorului (si cele ale furnizorului). Cititi cu atentie si in totalitate capitolul corespunzator
din manualul de utilizare hainte de a incepe lucrul.

Nu ne asumam nicio raspundere, de niciun fel, pentru daunele sau defectiunile care rezulta din
nerespectarea acestui manual de utilizare.

Persoana responsabila (proprietarul) pentru masina si care are voie sa o opereze (operatorul)
trebuie indicata in mod clar si fara echivoc in cadrul societatii.

Responsabilitatile personalului desemnat sa opereze, sa intretind si sa repare masina trebuie
specificate Tn mod clar.
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1. Certificat de conformitate

Certificat de conformitate

CE

Tipul masinii: Presa de balotat tip canal cu legare automata
Model: ALBAMAT

Tip: 500 V5

Serie de fabricatie: 579

Anul fabricatiei: 2023

Producator: abba-pressen Produktions GmbH &; Co KG

Luddenfehn 15
49779 Niederlangen
Germania

Prin prezenta, certificam faptul ca produsul mentionat mai sus indeplineste cerintele Directivei
Europene 2006/42/CE, inclusiv toate modificarile si completarile de pana acum. Produsul
mentionat mai sus respecta urmatoarele standarde si norme:

DIN EN ISO 12100, DIN EN ISO 13850,
DIN EN 1088, DIN EN 60204, DIN EN I1SO 13849-1, DIN VDE0100-410

Aceasta declaratie devine nula in cazul utilizarii masinii contrar destinatiei sale sau masina este
supusa unor modificari sau completari, etc., fara aprobarea noastra.

Persoana responsabila cu documentatia tehnica:

Semnaétura indescifrabild

Uwe Albers

Director tehnic Data: 08.05.2023
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2. Instructiuni de siguranta

pentru masina nr. 579

de la abba-Pressen Produktions GmbH &; Co KG
Luddenfehn 15
D-49779 Niederlangen

in calitate de producator

pentru Tehnimarket SRL
str. Arcadie Septlici, nr. 7 B
RO - 600234, orasul Bacau
in calitate de client.

Clientul declara prin semnatura sa:

1. ca a primit manualul de utilizare pentru masina nr. 579 in stare corecta si completa.

2. ca a fost informat ca manualul de utilizare contine instructiuni foarte importante (in
special, instructiuni de siguranta), dar si informatii despre riscurile reziduale.

3. ca a fost informat ca punerea in functiune a masinii poate fi efectuata numai dupa
studierea aprofundata a manualului de utilizare.

4. ca a fost informat ca masina poate fi operata numai de personal format, instruit si
calificat.

5. ca a fost informat ca respectarea manualului de utilizare nu exonereaza utilizatorul de
obligatia de a respecta legislatia si reglementarile aplicabile, in special in cazul operarii
in afara UE. Acest lucru se aplica si in cazul in care trebuie aplicate conditii extinse ca
urmare a modificarilor corespunzatoare ale legilor si reglementarilor rezultate din
deciziile de conducere.

Data, orasul Numele cu majuscule Semnatura
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3. Datele masinii
Valori de alimentare:

Putere nominala:
Curent nominal:
Siguranta:
Tensiune nominala:

Presiune maxima de lucru:

Dimensiuni L x | x I:
Greutate:

Presiune acustica:
Adresa producatorului:

22 KW

45 A

63 A gLgG

400V, 50 HZ

200 bari

5613 mm x 2350 mm x 2976 mm
aprox. 9000 kg

sub 82 dB(A)

abba-Pressen Produktions GmbH & Co KG
Luddenfehn 15

D-49779 Niederlangen

Tel.: 056933-92535
Fax: 05933-92536

Adresa de e-mail: info@abba-pressen.de

Numarul masinii:
579

(indicati-I in orice corespondenta!)
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4. Siguranta

4.1.1. Generalitati

Presa de balotat tip canal a fost dezvoltata si construita in conformitate cu stadiul actual al tehnicii
si cu normele tehnologice recunoscute, legate de siguranta.

In timpul operérii presei de balotat tip canal pot aparea riscuri pentru operator sau defectiuni ale
presei, precum si alte daune materiale, daca presa este:

- operata de personal neinstruit,

- nu este utilizata conform destinatiei sale, si/sau

- nu este intretinutd corespunzator.

4.1.2 Note privind semnele si simbolurile
Manualul de operare contine urmatoarele denumiri sau semne si simboluri pentru informatii
deosebit de importante:

Pericol!
Acesta este o avertizare cu privire la o situatie periculoasa iminenta, care are decesul sau ranirea
grava ca si consecinta inevitabila, daca instructiunea indicata nu este respectata intocmai.

A Avertizare!

Aceasta este o avertizare cu privire la un risc de pericol, cu posibila consecinta de ranire grava sau
deces daca instructiunea indicata nu este respectata intocmai.

A Atentie!

Aceasta este o avertizare cu privire la o posibila situatie periculoasa, cu consecinta ranirii moderate
sau usoare, dar si a daunelor materiale, daca instructiunea indicata nu este respectata intocmai.

o
1 Notat
Aceasta este o nota ce contine informatii utile pentru operarea sigura si corecta.

* Marcatorul indica pasi de lucru si/sau de operare. Pasii trebuie parcursi de sus in jos.
- Liniuta indica liste.

Notele si simbolurile, cum sunt semnele de avertizare, simbolurile de actionare, marcajele de pe
componente, etc., care sunt aplicate direct pe presa de balotat tip canal, trebuie respectate cu
strictete. Acestea nu trebuie indepartate si trebuie pastrate in stare complet lizibila!

4.1.3. Destinatia masinii

Presa de balotat orizontala tip canal ALBAMAT 500 V5, 600 V5 si 800 V5 este destinata exclusiv
compactarii cutiilor de carton goale, hartiei (in stare uscata, fara continut de solventi),
materialului plastic (PET, HDPE etc.), benzilor de legare, foliei, precum si celorlalte materiale
enumerate in contract.

Materialele cu expansiune puternica, cum sunt foliile umflate sau materialul tip spuma, pot fi presate
numai dupa consultarea companiei abba-pressen Vertriebs GmbH & Co KG.

Nu trebuie presate urmatoarele:

- Miezuri de hartie

- Cercuri de butoi

- Materiale si lichide explozive, orice material periculos, si nici rezervoare care contin astfel de
substante.
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@
1 Nota!
Va rugam sa respectati informatiile furnizate in descrierea modului de functionare.

Destinatia masinii include si respectarea notelor de:

- siguranta,

- operare si control,

- intretinere si service,

descrise in descrierea modului de functionare.

Utilizarea diferita de destinatia masinii sau utilizarea masinii altfel decat cea descrisa nu este
considerata utilizare conform destinatiei masinii. Operatorul este singurul raspunzator pentru toate
daunele care rezulta din nerespectarea destinatiei masinii.

4.1.4. Descrierea dispozitivelor de protectie

Presa de balotat tip canal a fost construita in conformitate cu stadiul actual al tehnicii si cu normele
tehnologice recunoscute, legate de siguranta.

Dispozitivele de siguranta (cum ar fi intrerupatoare de oprire de urgenta, cabluri de rupere etc.) nu
trebuie sa fie indepartate, ocolite sau anulate in alt mod. Verificati la intervale regulate functionarea
tuturor dispozitivelor de siguranta.

4.1.5. Pozitia dispozitivului de oprire de urgenta
- Comenzile de oprire de urgenta sunt amplasate in dulapul de comanda si in partea din fata a
canalului de balotare.

4.1.6 Dispozitive de siguranta pe presa de balotat tip canal

Aparatul de legat, usa presei de balotat si usa de inspectie sunt asigurate cu un intrerupator
magnetic / senzor, care nu poate fi manipulat. Deschiderea tuturor usilor opreste toata presa de
balotat tip canal.

Orificiile de intrare ale cilindrilor hidraulici ai presei sunt protejate de capace (sau de o usa).
Capacele pot fi indepartate numai cu unelte, iar atunci cand sunt deschise, nu raman in pozitia de
siguranta.
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Capace / usi

Blocare electronica Oprire de urgenta

Oprire de urgenta Capace / usi Blocare electronica
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4.1.7. Marcaje si simboluri pe presa de balotat tip canal

Simbol Semnificatie Pozitie de instalare

Avertizare de tensiune

periculoas3 Dulap comutator

. . - Aparat legare automata si partea mai ingusta a
A Avertizare de risc de strivire canalului

4.1.8. Marcaje si simboluri care trebuie aplicate de operator

Operatorul este obligat sa aplice marcaje si simboluri suplimentare pe presa de balotat tip canal si
in apropierea acesteia, daca este necesar.

Astfel de marcaje si simboluri ar putea, de exemplu, sa se refere la regulamentul privind purtarea
echipamentului individual de protectie.

4.2.1. Instructiuni de siguranta pentru personalul de exploatare

Presa de balotat tip canal trebuie sa fie operata numai in stare tehnica perfecta, in conformitate cu
destinatia sa si cu instructiunile din manualul de utilizare si numai de catre persoane care cunosc
regulile de siguranta si care sunt pe deplin constiente de riscurile pe care le implica operarea preseil!
Orice distragere a atentiei, in special orice distragere a atentiei care poate afecta siguranta, trebuie
eliminata imediat!

Toate persoanele insarcinate cu pornirea, exploatarea sau intretinerea trebuie sa citeasca si sa
inteleaga pe deplin aceste instructiuni de siguranta, dar si descrierea modului de functionare. in
orice caz, aceste trebuie citite nainte de operare. Aceasta regula se aplicd in mod deosebit
personalului care opereaza presa de balotat tip canal doar ocazional.

Descrierea modului de functionare trebuie sa fie disponibila permanent pentru consultare in
imediata apropiere a presei de balotat tip canal.

Nu ne asumam raspunderea pentru daunele si accidentele rezultate din nerespectarea descrierii
modului de functionare.

Trebuie respectate normele aplicabile de prevenire a accidentelor, precum si toate celelalte norme
tehnologice si norme de asistentd medicala la locul de munca, general recunoscute si legate de
siguranta.

Responsabilitatile pentru diferitele operatiuni de service si intretinere trebuie sa fie definite clar si
respectate. Aceasta este singura modalitate de a evita erorile umane, in special in situatii
periculoase.

Operatorul se angajeaza sa se asigure ca personalul de operare si de service poarta echipament
individual de protectie. in special, acesta include incaltdminte de protectie, ochelari de protectie si
manusi.

Nu purtati parul lung desfacut, haine largi sau bijuterii! Exista riscul de a raméane blocat sau de a fi
tras in partile mobile!

Daca apar modificari legate de siguranta la presa de balotat tip canal, apasati si asigurati imediat
masina si raportati problema la departamentul / persoana competenta!

Cand intretineti presa de balotat tip canal, respectati instructiunile pentru lucrari de service!

Numai personalul instruit si de incredere are voie sa lucreze la presa de balotat tip canal. Respectati
varsta legalal

Personalul care urmeaza sa fie instruit, format, invatat sau care urmeaza un stagiu de formare
profesionala poate opera presa de balotat tip canal numai sub supravegherea permanenta a unei
persoane cu experienta!

4.2.2. Instructiuni de siguranta pentru intretinerea si depanarea presei de balotat tip canal
Respectati instructiunile oferite in descrierea modului de functionare in ceea ce priveste testele /
inspectiile repetitive.

10
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Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere este necesar echipament adecvat pentru atelier.
Lucrarile pe schela, operatiunile de service si de intretinere corectiva, precum si verificarea
defectiunilor pot fi efectuate numai cand presa de balotat tip canal este oprita.

Daca este necesar, inconjurati zona de intretinere cu panouri de protectie!

Inconjurati zona de lucru cu un lant de protectie rosu-alb si cu un semn de avertizare!

Aplicati un semn de avertizare suplimentar.

Strangeti intotdeauna conexiunile cu surub care au fost desfacute in timpul lucrarilor de service si
intretinere corectiva! Daca este prevazut in instructiuni, strangeti astfel de suruburi cu o cheie
dinamometrica.

La inceputul operatiunii de service / reparatie / ingrijire este necesar sa indepartati impuritatile sau
produsele de ingrijire de pe conexiuni si imbinari cu suruburi.

Montati si fixati corespunzator componentele individuale si grupurile de asamblare mai mari pe
dispozitivele de ridicare in timpul Tnlocuirii, astfel incat sa reduceti riscurile generate de acestea.
Utilizati numai dispozitive de ridicare si dispozitive de manipulare sarcini adecvate si impecabile din
punct de vedere tehnic, cu o capacitate suficienta de ridicare!

Nu stati si nu lucrati sub sarcini suspendate!

Nu utilizati detergenti agresivi! Folositi carpe fara scame!

Asigurati aruncarea sigura si ecologica a materialelor de lucru si auxiliare, precum si a pieselor de
schimb!

4.3. Note privind riscurile speciale

4.3.1 Instalatia electrica

Lucrarile la instalatia electrica a presei de balotat tip canal pot fi efectuate numai de catre un
electrician calificat sau de catre personal instruit, sub conducerea si supravegherea unui electrician
calificat in conformitate cu normele electrice.

fnainte de a deschide dulapul de comanda, presa de balotat tip canal trebuie opritd de la
intrerupatorul general si blocata impotriva repornirii accidentale cu un lacat de siguranta.

In caz de defectiuni la sursa de alimentare cu energie electrica, opriti imediat presa de balotat tip
canal de la intrerupatorul general!

Utilizati numai sigurante fuzibile originale de amperajul nominal recomandat!

Componentele electrice care sunt supuse lucrarilor de inspectie, service si reparatie trebuie sa fie
dezenergizate. Asigurati echipamentele utilizate pentru deblocare impotriva repornirii accidentale
sau automate (blocati sigurantele, blocati intrerupatoarele de circuit, etc.). La inceput, verificati la
componentele electrice deblocate daca nu exista tensiune de retea, apoi izolati componentele
adiacente care sunt sub tensiune. In timpul lucrarilor de reparatie, asigurati-va ca caracteristicile
constructive nu sunt modificate astfel incat siguranta sa fie redusa (de exemplu, nu reduceti la
minim liniile de fuga si caile de degajare, si nici distantele intre izolatii)!

Daca sunt necesare lucrari la componente aflate sub tensiune (numai in situatii exceptionale),
trebuie sa se ceara ajutorul unei persoane suplimentare, care sa apese intrerupatorul de oprire de
urgenta sau intrerupatorul general in situatie de urgenta. Utilizati numai unelte izolate.
Impamantarea corecté a sistemului electric trebuie asigurata prin sisteme conductoare de protectie.
Verificati Tn mod regulat cablurile de urme de deteriorare si inlocuiti-le, daca este necesar.

4.3.2. Instalatia hidraulica

Lucrarile la instalatia hidraulica pot fi efectuate numai de catre personal cu cunostinte si experienta
speciale in domeniul hidraulic!

In ceea ce priveste lucrarile de service la instalatia hidraulica, personalul de service trebuie sa
cunoasca foarte bine schema circuitului hidraulic, modul de functionare si posibilele consecinte in
caz de operare gresita.

Verificati zilnic etanseitatea tuturor conductelor, furtunurilor si imbinarilor cu surub. in caz de
scurgere, opriti imediat presa de balotat tip canal si remediati defectiunea. Adunati lichidul hidraulic
scurs si aruncati-l conform normelor aplicabile.

inainte de a lucra la acumulatori hidraulici, asigurati-va ca circuitele au fost depresurizate.

11
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Inainte de a incepe lucréri de reparatie, depresurizati portiunile de sistem si liniile de presiune care
urmeaza sa fie deschise!

Indepartati impuritatile de orice fel de pe conexiunile si imbinarile cu surub ale instalatiei hidraulice
inainte de a incepe lucrari de service si, daca este necesar, spalati-le la sfarsitul lucrarilor de
service.

Durata maxima de utilizare a liniilor de furtun hidraulic este de sase (6) ani, iar aceasta durata
include timpul posibil de depozitare! Aceasta inseamna ca durata depozitarii nu trebuie sa
depaseasca doi ani.

4.3.3. Zgomot

Nivelul de presiune acustica continua echivalent ponderat A la postul de lucru in timpul functionarii
normale a presei de balotat tip canal este mai mic de 82 dB(A).

in functie de circumstantele locale, nivelul de presiune acustica poate fi mai mare in locul de
functionare al presei de balotat tip canal. In acest caz, operatorul este obligat sa asigure
echipamentul individual de protectie corespunzator pentru personalul operator.

5. Instruirea personalului

- Numai personalul instruit are voie s& lucreze la masina. In general, masina poate fi pusa in
functiune numai dupa studierea amanuntita a tuturor capitolelor din acest manual de utilizare si
a instructiunilor de utilizare anexate, ale componentelor individuale ale acestei masini, de catre
personal calificat corespunzator, care a fost desemnat de proprietar.

- Responsabilitatile personalului de exploatare, service si intretinere trebuie specificate in mod
clar.

- Personalul in curs de formare poate lucra la masina numai sub supravegherea unei persoane
cu experienta.

- Intretinerea si reparatiile pot fi efectuate numai de personal tehnic special instruit si calificat.
Acesta trebuie sa respecte instructiunile de intretinere si toate normele de siguranta relevante,
precum si reglementarile locale aplicabile.

- Lucrarile la instalatia electrica pot fi efectuate numai de electricieni, tehnicieni pentru lucrari
electronice specializate (FET) sau de personal care a fost instruit in domeniul electrotehnic.

5.1. Obligatii speciale ale proprietarului

Fiecare proprietar trebuie sa intocmeasca un set de instructiuni de utilizare.

in aceste instructiuni trebuie sa specifice:

- Masuri organizatorice pentru operarea masinii.

Atat proprietarul, cat si operatorul trebuie sa se asigure ca instructiunile de operare si service

(inclusiv cele ale furnizorilor terti) sunt permanent disponibile in apropierea masinii.

Proprietarul este obligat sa utilizeze masina numai daca se afla in stare de functionare

corespunzatoare. El trebuie sa verifice starea masinii Thainte de utilizare, pentru a asigura

remedierea oricaror defectiuni Tnainte de pornirea masinii.

Proprietarul trebuie sa asigure, de exemplu, prin instructiuni si verificari corespunzatoare, ordinea

si curatenia la locul de munca, pe masina si in apropierea acesteia.

Proprietarul este obligat sa permita numai persoanelor care poseda urmatoarele calificari sa lucreze

la masina:

» trebuie sa fie instruite cu privire la normele de baza privind siguranta la locul de munca si
prevenirea accidentelor, precum si cu privire la manipularea masinii;

+ trebuie sa fi citit capitolul privind siguranta si avertizarile din acest manual de utilizare, sa le fi
inteles si sa fi confirmat acest lucru prin semnatura lor.

12
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Proprietarul are responsabilitatea de a se asigura ca personalul operator poarta echipamentul
individual de protectie recomandat, de ex. imbracaminte de lucru, incaltaminte de protectie, manusi
de protectie, ochelari de protectie, protectii pentru urechi.

Respectarea de catre personal a normelor si reglementarilor de siguranta existente trebuie
verificata periodic.

5.2. Conduita in caz de defectiuni

in caz de probleme / defectiuni, opriti lucrul; opriti masina si asteptati sd se opreasca. Daca
intrerupatorul general nu se afla in campul dvs. vizual, acesta trebuie asigurat cu un lacat impotriva
redeclansérii accidentale. in plus, trebuie afisate semne de avertizare din care sa rezulte ca se
lucreaza la masina. Remediati defectiunea si, daca este necesar, contactati superiorul / service-ul
/ serviciul clienti.

5.3 Conduita in caz de pericol

A

Opriti masina folosind intrerupatorul de OPRIRE DE URGENTA. Aveti grija la energia reziduala.
Proprietarul trebuie sa specifice si alte masuri.

5.4 Salvare, acordarea primului ajutor
Masurile trebuie stabilite de proprietar.

5.5 Riscuri reziduale

Chiar daca sunt respectate toate regulile de siguranta, exista riscuri rezidual in timpul operarii presei
de balotat tip canal descrisa mai jos.

Toate persoanele care lucreaza la si cu presa de balotat tip canal trebuie sa cunoasca aceste riscuri
reziduale si sa respecte instructiunile care impiedica ca aceste riscuri reziduale sa conduca la ranire
si daune.

In timpul lucrarilor de instalare si de montaj al schelelor poate fi necesard demontarea
echipamentului de protectie furnizat de client. Astfel, apar mai multe riscuri reziduale pe care fiecare
operator trebuie sa le cunoasca:

A Pericol!

Pericol de electrocutare potential letala

Opriti presa de balotat tip canal de la intrerupatorul general Tnhainte de a efectua orice lucrari de
reparatie, instalare si service!

Blocati presa de balotat tip canal impotriva repornirii accidentale!

Aplicati semnul de avertizare!

‘ Pericol!

in timpul operarii presei de balotat tip canal se pot produce rini periculoase pentru viata!
Oamenii pot fi striviti, conducand la moarte prin leziuni traumatice, prin secventele de miscare
automata ale presei de balotat tip canal in timpul functionarii.

inainte de pornirea presei de balotat tip canal, operatorul este obligat s& verifice daca toate
dispozitivele de protectie sunt instalate si daca functioneaza corect!

A Avertizare!

Ranirea grava a mainilor si bratelor!
Opriti presa de la intrerupatorul general inainte de a incepe lucrul in camera presei de balotat.

13
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5.6 Evaluarea riscurilor

P - probabilitate, S - severitate, R - rezultat

Probabilitate - evaluare

1 Improbabil (mai putin de o data in 10 ani)
2 Imaginabil (o data la 5-10 ani)

3 Probabil (o data la 2-5 ani)

4 Foarte probabil (o data la 1-2 ani)

5 Sigur (in fiecare an)

Severitate - Evaluare

1 Daune de infrastructura (dar fara accidente la locul de munca)

2 Rani minore

3 Leziuni moderate
4 Rani grave

5 Moarte

Scopul evaluarii riscurilor = evaluarea probabilitatii x severitatea

1-2 risc scazut

3-5 risc moderat

6-8 risc ridicat

9-25 risc foarte ridicat

Echipament individual de protectie:

imbracaminte de protectie
Manusi

Pantofi / cizme de protectie

Casca de protectie

5.6.1 Evaluarea riscurilor - intretinerea presei de balotat tip canal

REF |Sarcini Riscuri posibile P|S[R |Masuri de protectie P|S
Inspectarea cilindrului de Ranire cauzata de

11 reZare pistoanele mobile de 415 |20|Usa camerei presei blocata electronic | 1|2
P presare

1.2 |Inspectia lancilor Risc de prindere 5 [20|Capac de protectie blocat electronic |1

13 Inspectia motoarelor de Risc de strivire 5|20 Carcasg motor de perforare blocata 1
perforare electronic

1.4 |Inspectia canalului de presare [Risc de strivire la intrare |45 (20 -rl)—;agglr?iz inspectie blocata electronic 112

1.5 Inspec’ua! electromcu,‘a Electrocutare 514120 Trapa dulap de comanda blocata 14
dulapului de comanda

16 S'curge.re si reumplere cu ulei Varsarea uleiului alols Dopuri fje.ulel usor accesibile, 4|1
hidraulic scurgeti si umpleti cu pompa

5.6.2 Evaluarea riscurilor - factori normali de functionare

. intrare in palnie trapa de inspectie la Tnaltimea pélnieide2m|2 |5 |1
2.1|Acces terti risc de strivire 315|115 blocata electronic 112 |2
2.2 Curatarea camerei Risc de strivire 3|5| 15| Trapa de inspectie blocata electronic 112 |2

de presare ’

Incarcarea sarmei O Utilizati manusi cand Tncarcati sdrma. 112 |2
23 < Taieturi si rani minore 5|2|10 PN . ;

de presa ’ Parcurgeti corect pasii de lucru 112 ]2
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5.7 Modificari structurale ale masinii

in general, modificarile structurale ale masinii si ale componentelor sale necesita acordul scris al
companiei abba-Pressen. Neobtinerea acestui acord il exonereaza pe producator de toate
obligatiile de raspundere si garantie!

Orice modificari structurale ale masinii efectuate de proprietar sau de terti, reglarea
necorespunzatoare a regulatoarelor si supapelor, modificarile la sistemul electric, modificarile la
hardware-ul si software-ul SPS, utilizarea pieselor de schimb neoriginale si a pieselor supuse uzurii
facute de abba-Pressen si operatiunile similare intra in sfera de responsabilitate a proprietarului (in
special in ceea ce priveste siguranta masinii si functionarea generala).

Daca acestea conduc la daune, producatorul nu este responsabil pentru aceste daune si nici pentru
daunele ulterioare (nici fata de terti).

Toate componentele masinii, dar in special componentele de siguranta, pot fi inlocuite cu
componente originale sau cu alte tipuri de componente numai cu acordul scris al companiei
abba-Pressen.

5.8 Pericole in timpul lucrarilor de intretinere, reparatie si lucrari similare

Toate lucrarile de reparatie si intretinere pot incepe numai dupa ce intrerupatorul general al masinii
este setat in pozitia "0, OFF" si este blocat in aceasta pozitie cu un lacat.

Proprietarul este obligat sa invete pe operator despre structura, efectele si functionarea
dispozitivelor de siguranta, precum si despre zonele cu riscuri reziduale si conduita de adoptat
conform normelor privind siguranta la locul de munca.

Trebuie evitata orice procedura care compromite siguranta masinii.

Proprietarul trebuie sa se asigure ca nicio persoana neautorizata sau persoana care nu a fost
instruitd Tn conformitate cu cerintele manualului de utilizare nu lucreaza la masina si nici nu sta in
imediata apropiere a acesteia.

Niciun dispozitiv de siguranta nu trebuie indepartat sau anulat.

In cazul unor lucrari la masind care se abat de la operatiunile normale (de exemplu, reparatii,
reglaje, etc.), proprietarul trebuie sa se asigure ca nicio piesa nu poate fi demontata de pe masina.
In cazul in care reparatiile fac inevitabila indepartarea dispozitivelor de siguranta, este necesara
atentie maxima (a se vedea si capitolul 5.6 "Evaluarea riscurilor").

Imediat dupa finalizarea reparatiilor, dispozitivele de siguranta trebuie instalate la loc si verificate
daca functioneaza. Asigurati-va ca toate garniturile de etansare sau dispozitivele de siguranta
deteriorate sau indepartate sunt inlocuite sau instalate la loc, ca elementele de siguranta, cum sunt
dispozitivele de imobilizare si alte elemente de siguranta cu blocare pozitiva ale dispozitivelor de
siguranta, sunt inlocuite cu altele noi.

Suruburile de blocare acoperite cu adeziv de blocare a filetului trebuie stranse la loc si apoi blocate
din nou cu un adeziv adecvat. (A se vedea si capitolul 5.6 "Evaluarea riscurilor").

5.9 Observarea produsului

Proprietarul trebuie sa verifice masina de defectiuni la intervale regulate si trebuie sa evalueze

informatiile adunate despre defectiuni. Proprietarul trebuie sa anunte imediat producatorul cu privire

la defectiunile identificate Tn acest mod, pentru ca producatorul sa le poata remedia cat mai repede

posibil.

In intervalul dintre detectarea defectiunii si remedierea completd a defectiunii, proprietarul este

responsabil sa stabileasca daca masina:

* va functiona normal;

+ va functiona cu limitari (cu avertizari si instructiuni furnizate de proprietar care sunt special
adaptate problemei [conform regulamentului de utilizare a echipamentului de lucru]);

* nu va functiona.

Daca aveti indoieli, intotdeauna:

Opriti masina
imediat!
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6. Amplasare si instalare

6.1 Locul de amplasare, locul de utilizare

- Respectati capacitatea portanta maxima a locului de instalare (statica).

- Nu este necesara o fundatie speciala.

Asigurati-va ca spatiul de lucru si trafic este adecvat!

Pozati conexiunile prin cablu astfel incat sa nu creeze riscuri de impiedicare.

6.2 Aliniere si instalare
- Masina poate fi amplasata de sine statatoare.
- Nu este necesar ca masina sa fie montata pe pozitie.

6.3 Conexiuni de alimentare

Numai tehnicienii instruiti pot realiza conexiunile de alimentare (a se vedea capitolul 5 "Instruirea
personalului")

Date tehnice, a se vedea capitolul 3

16
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6.4 Transport si mutare

Presele de balotat ABBA-Press sunt mobile. Presele de balotat sunt echipate cu un elevator cu
carlig in partea din fata si cu role in partea din spate. Presa de balotat poate fi transportata cu un
vehicul cu platforma sau camion. Va rugam sa retineti ca aparatul de legare automata trebuie
sa fie pliat pentru transport.

Mutare: Daca presa de balotat trebuie mutatd intr-o incapere sau pe o distanta scurta,
recomandam utilizarea unui stivuitor. Motostivuitorul trebuie sa aiba o capacitate de incarcare de
minim 3,5 tone. Motostivuitorul trebuie sa ridice presa de balotat de partea din fata. Presa de balotat
poate fi acum mutata pe rolele sale, din partea din spate.

17
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7. Pornire / punere in functiune

7.1 Pregatiri pentru operare
Aceasta masina poate fi operata numai de personal de exploatare autorizat, care indeplineste
conditiile de educatie, formare si calificare.

7.2 Reguli de siguranta

Porniti masina numai in urmatoarele conditii prealabile:

+ Starea tehnica a masinii este corespunzatoare si fara defectiuni.
* Masina este operata in mod corespunzator.

* Manualul de utilizare este respectat.

+ Toate dispozitivele de siguranta sunt prezente si functionale.

A Avertizare!

Remediati imediat defectiunile. Opriti imediat masina daca functioneaza defectuos si
protejati-o impotriva repornirii accidentale sau neautorizate.

Raportati imediat orice schimbare la departamentul sau superiorul responsabil.
Notati toate defectiunile si schimbarile.

7.3 Cerinte pentru personalul operator
(A se vedea capitolul 5 "Instruirea personalului")

7.4 Pornire / alimentare cu energie electrica
Familiarizati-va cu utilizarea si functia comutatoarelor si butoanelor.
Cititi descrierea tehnica a functiilor lor.

Alimentare:

Conexiunea electrica poate fi realizata numai de un electrician, in conformitate cu regulile
furnizorului local de electricitate. Verificati sursa de alimentare in ceea ce priveste rotatia in
sensul acelor de ceasornic, inainte de a o porni.

Verificati conexiunile filetate inainte de pornire in locul de amplasare si o data pe an dupa
aceea.

Celelalte proceduri de operare a presei pot fi gasite in "Ghidul de pornire rapida" atasat,
precum si in "Descrierea tehnica a modului de functionare™.

8. Intretinere

Intretinerea regulata si constiincioasa este un factor decisiv pentru durata de viata operationala si
siguranta in functionare a masinii si pentru pastrarea valabilitatii garantiei.

in timpul curatarii, masina trebuie sa fie oprita de la intrerupatorul general si trebuie blocata
impotriva repornirii!!

8.1 Instructiuni generale de intretinere pentru instalatia hidraulica
Urmatoarele lucrari trebuie efectuate in mod regulat:

Schimbarea uleiului hidraulic:

1. Schimbati-l dupa 1000 de ore de functionare

2. Schimbati-l dupa 1000 de ore de functionare, dar cel putin o data la 4 ani
3. Apoi la fiecare 1000 de ore suplimentare de functionare sau la fiecare 4 ani

La schimbarea uleiului, uleiul uzat trebuie golit cu o pompa cu tambur sau o pompa similara, prin
dopurile de filtrare sau dopurile cu filtru de aer.
Uleiul hidraulic trebuie umplut printr-un filtru a carui finete trebuie sa fie de maxim 5 p!
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Fluid hidraulic: toate tipurile ("46"). Va recomandam HLP 46.

Schimbarea filtrului:
1. Schimbati filtrul dupa 1000 de ore de functionare. Apoi, dupa fiecare schimb de ulei.

Linii de furtun:

In conformitate cu "Normele de securitate pentru liniile de furtun hidraulic" emise de Asociatia
transportatorilor de asigurari de compensare a lucratorilor comerciali si industriali, precum si in
conformitate cu DIN 20066, durata de viata a liniilor de furtun nu poate depasi 6 ani, inclusiv un
timp de depozitare de cel mult 2 ani.

8.2 Curatare si teste zilnice

Inspectia vizuala a intregii masini in ceea ce priveste scurgeri, nivel scazut de ulei, presiune corecta
de lucru, precum si zgomote neobisnuite.

Verificati fantele de ventilatie ale schimbatorului de caldura.

Sasiul masinii:

a) Curatati peretii laterali ai presei din zona de lipire (zona de trecere a acului).

b) Curatati zona de trecere a acului de pe peretele lateral al sasiului presei cu lancile in pozitie
coboréata.

c) Curatati arborii laterali de ghidare, daca este necesar.

d) Curatati fanta pistonului de presare (fanta de sarma).

Buncar:

e) Verificati functia intrerupatorului de siguranta al trapei.

f) Curatati perdelele de lumina (carpa moale, nu utilizati solutii chimice)
g) Curatati reflectoarele.

Magazia rolei de sarma:
h) Verificati cantitatea de sarma si verificati alimentarea cu sarma.

Roata contor:
i) Verificati daca prezinta murdarie.

Constrictor canal:
j) Verificati strangerea suruburilor (cu cap crestat).

Aparat de legat:

k) Verificati tot aparatul daca nu este murdar si, daca este necesar, curatati capul lancii, impingand
pistonul de presare, extinzand complet lancea si indepartand trapa de siguranta. inchideti
masina si blocati-o. indepartati toatd murdaria de pe capete. inchideti la loc trapa de siguranta.
Dupa curatare, retrageti lancile in pozitiile lor initiale si impingeti manual masina in pozitia de
baza.

Clema de fixare:
I) Verificati daca functioneaza normal. Daca dispozitivul de fixare din miscarea spre Tnainte a
presei nu revine Thapoi in pozitia finala, inseamna ca locasurile laterale sunt murdare.

Instalatie electrica:
l) Verificati functionarea dispozitivelor de siguranta.
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8.3 Curatare si teste saptamanale

Sasiul masinii:

Verificati pistonul de presare / distanta de taiere (cca. 1-3 mm).

Verificati lama de taiere de ascutime si posibile crestaturi.

Verificati pozitia suruburilor de pozitionare a cilindrilor hidraulici si clapeta mobila, precum si a
balamalei canalului superior cu un dispozitiv anti-rasucire.

Instalatie electrica:

Verificati comutatorul de proximitate daca este fixat ferm.

Verificati daca suprafetele de actionare ale comutatorului de proximitate sunt deteriorate. Gasiti
cauzele defectiunii si remediati-le.

indepartati toatd murdaria acumulata, in special murdaria metalica, din apropierea limitatorului de
cursa.

Verificati conectorii filetati Tnainte de punerea in functiune in locul de instalare si apoi anual. Urmati
instructiunile de ingrijire pentru panoul tactil din manualul de utilizare.

8.4 Plan de ungere

Puncte de ungere

pe ambele parti ale masinii

interval de ungere: o data pe saptamana

Lanci automat

interval de ungere: o data pe saptamana
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BERBEC (cilindri presare)

interval de ungere: o data pe saptamana

Cilindru dreapta

Cilindru stanga
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8.5 ingrijirea si intretinerea panoului tactil

Nu expuneti panoul tactil la intemperii. Daca trebuie sa utilizati presa de balotat in aer liber pentru
o perioada mai lunga de timp, solicitati distribuitorului huse speciale. Utilizati numai stiloul furnizat
sau degetele curate pentru a utiliza comenzile tactile si tastele. Opriti sursa principala de alimentare
inainte de a curata panoul tactil. Curatati afisajul numai cu o carpa moale, curata si usor umeda.

9. Garantie:
Garantia va fi acordata numai daca au fost respectate regulile de utilizare si intretinere. Garantia
este valabila 12 luni.

10. Piese de schimb

Pentru a nu pierde timp pretios de productie atunci cand se defecteaza componente de uzura si
pentru a minimiza timpul de nefunctionare, va recomandam sa pastrati un stoc de piese de schimb.
Practic, acest stoc ar trebui sa fie format din toate piesele achizitionate, cum ar fi, de exemplu,
comutatoare de proximitate, burghie de gaurit si cilindri in numar redus. Piesele achizitionate pot fi
gasite n lista de piese de schimb anexata.

Toate componentele masinii, in special componentele de siguranta, pot fi inlocuite numai
cu componente originale sau cu alte componente care au fost aprobate in scris de compania
abba-Pressen.

11. Depanare

Pentru a evita riscurile in timpul depanarii, trebuie respectate toate instructiunile din manualul de
operare, dar in special "Avertizarile de sigurantd" (capitolul 4) si "Instructiunile privind riscurile
reziduale" (capitolul 5.6), toate normele aplicabile de prevenire a accidentelor, toate legile si
ghidurile general aplicabile si regulamentul intern de functionare al proprietarului. Depanarea poate
fi efectuata numai de personal instruit si calificat, care a fost informat ca depanarea implica un risc
ridicat daca instructiunile de mai sus nu sunt respectate in mod corespunzator.

In descrierea modului de functionare, atasat, veti gasi, la pagina 10, o listd cu toate mesajele de
alarma (inclusiv cauzele posibile) care apar pe afisajul panoului tactil atunci cand apar defectiuni.
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Manualul de utilizare
al panoului de operare
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Cuprins

Ecranul de meniu principal "Main menu"

Ecranul "Manual"

Ecranul de gestionare utilizatori ("User Management") (si setare limba)

Ecranul de setari ("Setup")

Timeout
Statistici

Ecrane de diagnosticare

Jurnal de evenimente

Ecranul de informatii
intretinere

Ingrijirea si Intretinerea panoului tactil
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1. Ecranul de meniu principal ("Main menu")

Toate informatiile despre masina sunt prezentate pe monitorul ecranului tactil de pe panoul
de control. Dupa pornirea alimentarii de la intrerupatorul general, dispozitivul va initia secventa
de pornire. Daca dispozitivul a pornit cu succes, acesta afiseaza urmatorul ecran:

| Denumirea ecranului | | Programul curent | | Selectare program |
[Buton de informati |> Albamat-500v5 Main Menue 06.10.17 10:06:01
S E— )
|Lungime curenta ﬁ —_———
- [Intretinere |
Setare lungime balot > -
Pornire legare o ' - fSetar |
IAfisaj de presiune |
Réand de stare masina | 2 |Gestionare utilizatori |
Rénd de stare berbec ™ \ |Ecran Jurnal evenimente |
Rand de stare cutit Py
Rand de stare ace ;v ' ,,|Ecran Statistici |
Rand de stare legare =
Rand de stare compactor % |Ecran Mod Manual |
|Rénd de stare canal l] Channel is released W |Ecran Diagnostic |
et b i e v — _

Meniul principal 7i ofera utilizatorului acces la mai multe submeniuri, prin atingerea butoanelor
din partea dreapta. Pentru a le folosi, utilizatorul poate utiliza stiloul furnizat, care se afla in
interiorul dulapului de comanda. Atingerea usoara cu degetul sau cu stiloul este suficienta
pentru a actiona tastele.

Butonul de informatii
In coltul din stanga sus se afla butonul de informatii. Butonul are marcat tipul masinii. Daca
utilizatorul apasa butonul, se va deschide ecranul de informatii.

II 22 Buton lungime balot

Sub butonul de informatii se afla contorul de lungime a
balotului. Acesta indica lungimea curenta a balotului. Sub
7 g 9 ESC contor, este un buton care permite setarea lungimii
balotului. Valoarea lungimii este exprimata in impulsuri.
Fiecare impuls reprezinta cate o lungime de circa 6 cm.
L 5 6 == Pentru a seta o lungime noua, atingeti valoarea presetata
si va aparea o tastatura numerica. Dupa ce ati modificat
valoarea, o puteti salva apasand butonul "RET".

Pentru a anula tastatura si pentru a lasa valoarea
neschimbata, puteti sa apasati butonul "ESC".

—m A

-1+ 0 c

Afisaj de presiune
Este afisatd presiunea curenta din berbecul hidraulic si din sistemul hidraulic auxiliar.
Presiunile analogice vor fi afisate numai daca masina este echipata cu senzori de presiune.
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Butonul de legare

Butonul de legare porneste legarea indiferent daca valoarea setata este atinsa sau nu.
Butonul de selectare program ii permite utilizatorului sa selecteze 1 din 10 programe diferite
pentru produse diferite. Acestea sunt setari pentru carton si hartie, pentru folie si materiale
plastice si pentru alte materiale speciale (cum ar fi, de exemplu, cutii si metal). Este afisata
setarea curenta selectata.

Randul de stare
Fiecare dispozitiv de pe presa de balotat (cum ar fi, de exemplu, acele) are propriul rand de
stare, care afiseaza starea sau activitatea curenta a dispozitivului respectiv.

Textul stabil de culoare verde inseamna pozitie statica

Textul intermitent de culoare verde inseamna activitate in miscare

Textul intermitent de culoare rosie indica alarma curenta

Textul intermitent de culoare galbena indica stéri de interblocare sau de avertizare.

Jurnal de evenimente
Toate evenimentele sunt inregistrate in jurnalul de evenimente, care poate fi vizualizat prin
apasarea butonului "Events" (evenimente).

Rand / buton de reglare canal
Randul de stare pentru reglarea canalului este si un buton, care poate fi utilizat pentru a
deschide manual canalul in timpul procesului de compactare.

2. Ecranul "Manual”

Acest ecran contine comutatoare selectoare, care pot fi utilizate pentru a selecta unul dintre
cele sase dispozitive de pe

masina, pentru a-l opera manual. Albamat-500V5 Manual Mode 06.10.17 11:03:00
Pentru aceasta, comutatorul cu
cheie, de selectare a modului de
functionare, de pe dulapul de
comanda, trebuie sa fie comutat
pe modul manual. Puteti derula
lista atingénd butoanele-sageata.
Pe randurile de stare este afisata
starea fiecarui dispozitiv. Pentru
a actiona un dispozitiv, pompa Pushers are not in Position...
hidraulica trebuie pornita, iar ‘
comutatorul de mod manual de
pe dulapul de comanda trebuie
sa fie rotit in directia dorita. Daca Freesoil compactor has no position
apar interblocari, acestea vor fi
afisate pe randul de stare aferent.

Ram has no position

Needles have no position

yingmotor has no position

Channel is released
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3. Ecranul de gestionare a utilizatorilor (User Management) (si de
setare a limbii)

Albamat-500V5

Logouttime | 65535 s

User Management

gement

06.10.17 11:00:40

|
H BB 5=
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o | [ o e e

o[l =] [o[o] g
ol Tl Lol n | e] s
o]y a] el v[v]a]m] ] ]]

ARGr |
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Space

‘ ESCl

Setarile masinii sunt
protejate de o parola.

Numai personalul instruit Si
autorizat trebuie sa
cunoasca aceasta parola.
Parola este indicata in
manualul tehnic de referinta.
Pe ecranul este afisat atunci
cand nu este conectat niciun
utilizator. De pe acest ecran
poate fi selectata si limba.
Sunt disponibile limbile
germana si engleza.

=
12

10.03.16 13:48:59 Conectare

Sunt definiti trei tipuri de
utilizator.

"Engineer" (inginer) este
rezervat pentru setarile
producatorului.

"Customer" (client) permite
modificarea setarilor
programului numai de catre
personal special instruit.
"Customer service" (serviciul
clienti) are mai multe
drepturi decéat utilizatorul
"Customer" (client). Acest
grup poate confirma si
reseta lucrari de intretinere.

‘
)

ikl

B
y

R [0

Pentru a va autentifica, atingeti butonul de
utilizator corespunzator. Pe ecran apare o
caseta pentru introducerea parolei.

Pentru a introduce parola, trebuie sa apasati
butonul "Passwort".

Dupa aceea, apare tastatura pentru
introducerea parolei. Cand ati terminat de
introdus parola, apasati butonul "RET" .
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Albamat-500VS | User Management | 08.10.17 11:

Logouttime | 65535 s

00:40
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Daca parola este corecta, pe
ecran apare utilizatorul
conectat.

Cronometrul de deconectare
arata timpul ramas.

Daca apasati diverse
butoane, cronometrul va
reporni.
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4. Setare (Setup)
Albamat-500V5 Main Menue | 08.10.17 10:08:01

» position

T

: Aligemein 1 | 02.02.17 14:49:03

acrinur koner | CEE
ST 0 - |p
S e |

oo |G

S
o Do Neberareve | S
o Dk presse Il
Neserdrcrabscratung |

Dupa conectarea cu succes,
butonul pentru setari este vizibil
pe bara de meniu. Setarile
continua si butonul de setari ale
retetei (recipe settings) este vizibil
in meniul principal. in spatele
butonului de setari reteta se afla
meniul de setare a parametrilor
programului. Exista 10 locuri de
memorie disponibile pentru setari
de retete in functie de material.
Parametrii generali, independenti
de program, pot fi accesati cu
butonul "Setup" (setare).

Prima pagina de setari ale
programului apare dupa apasare.
Aici, puteti schimba pagina
apasand numerele din partea
dreapta. Campurile verzi contin
valorile curente setate ale
parametrilor.

Asa cum s-a descris deja in
capitolul despre lungimea
balotului, puteti edita valorile prin
apasarea lor.

Valoarea nu poate fi verificata, prin urmare numai personalul

instruit are voie sa schimbe valorile.
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5. Retete

Programul preselectat in prezent este afisat in partea superioara centrala a ecranului (consultati
meniul principal). Atingand programul curent preselectat, puteti accesa ecranul de selectare a
programului. Aici, puteti selecta diferite programe (in functie de material) si puteti crea propriile retete.

Albamat-500V5 recipe selection | 06.10.17 11:12:12

incarcare Salvare

Pentru a edita programe / retete:

1. Conectati-va ca si client ("Kunde")

2. Apasati butonul de setari (setup) din meniul principal si reglati parametrii pe care doriti sa i
modificati.

(Modificarile afecteaza programul curent incarcat. Daca doriti s& modificati un alt program, selectati
mai intai programul / reteta pe care doriti sa o / sa il modificati apasand pe programul curent
preselectat (meniul principal) si alegeti programul / reteta doritd de pe pagina de retete).

3. Dupa ce ati facut setarile, reveniti la pagina de retete. Aici puteti suprascrie programul curent sau
va puteti crea propria reteta.

Pentru a salva programul, apasati butonul de salvare (Save) (al 2-lea buton din stanga). Apare o
fereastra noua n care puteti schimba numele programului. Apasati tasta "RET" pentru a finaliza
procesul de salvare.

6. Parametri

Hopper full (buncar plin): timpul in ms pana la pornirea masinii in modul automat atunci cand
bariera luminoasa semnaleaza ca buncarul este plin.

Squeeze Channel (stoarcere canal): timpul in ms pana la inchiderea canalului cu presiune
maxima.

Repeat close channel (repetare inchidere canal): timpul in ms de repetare a inchiderii
canalului dupa deschiderea acestuia si dupa ce nu este semnalata nicio presiune in timpul
deplasarii nainte a berbecului.

Open Channel ON (deschidere canal PORNITA): timp de intarziere pana la deschiderea
canalului dupa semnalul trimis de presostat

Release channel (deschidere canal): timpul pana la deschiderea canalulului dupa semnalul
presostatului

Minimum length (lungime minima): valoarea minima pentru activarea butonului de legare din
meniul principal

Conveyor ON (banda pornita): timpul de intarziere pana la pornirea benzii in timpul
deplasarii Tnapoi.
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Channel pressure 1 (presiune canal 1): valoarea setata a presiunii in bari. La aceasta
presiune, canalul se va deschide (parametrul are efect numai daca masina este echipata cu
senzor de presiune analogic)

Tying forward (legare Tnainte): numar de rotatii inainte in timpul legarii

Tying backward (legare inapoi): numar de rotatii inapoi in timpul legarii

Freesoil cycles (cicluri de compactare): reincercari de a deplasa berbecul inainte

Delay freesoil start (intarziere pornire compactare): timpul de intarziere pana la inceperea
ciclului de compactare

Delay ram backward (intarziere berbec Tnapoi): timpul de intarziere pana la deplasarea
fnapoi a berbecului in timpul compactarii

Freesoil compactor up (ridicare compactor): timp de intarziere atunci cand compactorul este
in pozitie ridicata

Fressoil compactor is down (coborare compactor): timp de intarziere atunci cand
compactorul coboara cu presiune maxima.

Standby: timp de intarziere pana la pornirea pompei in modul automat daca nu este detectat
niciun material.

Expansion (extindere): timp de intarziere pana la deplasarea tnapoi a berbecului dupa
activarea supapei de retur

Hopper jammed (buncar blocat): timp de intarziere pana la oprirea benzii daca buncarul este
plin (numai daca este instalata o bariera luminoasa optionala)

Pause (pauza): timpul dintre doua comutari ale supapei

Ram forward (deplasare berbec inainte): timp de intarziere in deplasarea inainte a
berbecului

Ram backward (deplasare berbec inapoi): timp de intarziere pana la revenirea berbecului
Needles (ace): timp de intarziere pana cand acele ajung in pozitie

Hold needles (retinere ace): timp de intarziere pana cand ajung in pozitie de lucru

Cutter (cutit): timp de intarziere pana cand cutitul ajunge in pozitie

Tying (legare): timp de intarziere pana cand aparatul de legat ajunge in pozitie

Delay Cooler OFF (intarziere racitor OPRITA): timp de intarziere pana la oprirea racitorului
dupa oprirea pompei hidraulice

7. Timeout

Ram (berbec): timeout pana cand berbecul ajunge in pozitie

Cutter (cutit): timeout pana cand cutitul ajunge in pozitie

Needles (ace): timeout pana cand acele ajung in pozitie

Tying (legare): timeout pana cand aparatul de legare ajunge in pozitie

Freesoil compactor (compactor): timeout pana cand compactorul (vertical) ajunge in pozitie
Channel (canal): timeout pana la atingerea presiunii canalului

Max. pressure (presiune maxima): timeout pana la presiune maxima, suprasarcina hidraulica
Reflective Light barrier (bariera luminoasa): bariera luminoasa este murdara
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8. Statistici

Albamat-500vS  Gesammi-Statstk 02022017 1514 In plus fatd de numarul total de ore de
peene e functionare si de contorul de baloti,
i gz . ecranul de statistici ofera si un contor

Hetriebstunden

resetabil de schimb.

Timpul de functionare al masinii este

numarat in ore, iar balotii produsi in
Aktuelle Schicht bucati.

Betrisbstunden Statisticile sunt valabile intotdeauna

pentru reteta curenta.

Ruckstellen

Ruckstellen

Gesamt
etriebstunden

10
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9. Ecranul de diagnosticare

—_ —

Inputs

Acomat-615H4 10.03.16 12:05:48
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tart-Buton
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feramnel Pressure 1
["feranne Fressurez
[ramnel Pressure 3
(Ramioe |

| [Manual bwd
Foms & runmng ]

. Oil Cooler Manual

N CEETT

10. Jurnal de evenimente

Ecranele de diagnosticare, cum
este cel ilustrat in imaginea de
alaturi, indica starea intrarilor si
iesirilor din PLC.

Tastele numerotate deschid alte
ecrane pentru diagnosticarea
intrarilor si iesirilor.

Jurnalul de evenimente contine toate evenimentele active curente. Un eveniment viitor are

Albamat-500V5 Events 06.10.17 11:01:43

YAI mild vE &

11

atribuit un "1" in prim coloana a
tabelului.

Cel mai recent eveniment este pe
primul rand de sus.

A doua coloana indica marcajul
temporal al evenimentului. A treia
coloana contine descrierea
evenimentului. Butoanele de sub
tabel pot fi utilizate pentru a derula
evenimentele din tabel. Butonul
Istoric ON/OFF schimba afisajul,
din evenimente curente in toate
evenimentele.
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11. Ecranul de informatii

Albamat-500v5 maintenance 06.10.17 10:14:20 Pe ecranul de |Unforme.1t||'apar
adresa producatorului si numerele
de telefon de asistenta. Daca este
necesar codul de service, solicitati-
| distribuitorului. Pentru a obtine
codul, mai intai trebuie generat un
cod de cerere.
Cu acest cod, distribuitorul poate
genera un serviciu nou pentru a
elibera masina. Codul serviciului
este protejat prin parola. Daca
apasati butonul "Edit", ajungeti
direct la ecranul de conectare a
utilizatorului.

oo mm nisnan: s

Butoanele VPN deschid un canal de

Acomat-615H4 Events 10.03.16 12:20:07 , ,
teleservice, pentru a obtine
el i actualizari de program sau pentru
‘*’ \’_xLJL_/L‘ . . .
e — depanare prin conexiune la internet
L i 2 Abba-499 ~ | la producatorul masinii.

Enter Unlockcode... ‘

Start VPN Stop VPN

e O]+

12
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12. intretinere - Service

Butonul din dreapta sus (sageata) din bara de meniu indica starea de intretinere a masinii.
Termenul de revizie este indicat. Pentru a confirma ca revizia a fost efectuata si pentru a
reporni contorul, trebuie sa va conectati cel putin ca utilizator de tip "Customer service"

(serviciu clienti).

Albamat-500V5S Main Menue

Ram has no position

Pushers are not in Position..

Needles have no position
yingmotor has no position

Freesoil compactor has no position

Channel is released

Albamat-500v5 malntenance

06.10.17 10:06:01

06.10.17 10:14:20

13

Revizia efectuata poate fi resetata
apoi dand clic pe randul cu
mesajul corespunzator de
intretinere. in acelasi timp,
contorul porneste un interval nou.

Exista patru contoare de timp de
functionare programate, care sunt
utilizate pentru a recomanda lucrari
de intretinere, cum ar fi schimbarea
uleiului hidraulic, verificarea tensiunii
lantului de legare, lubrifierea lantului
de legare si verificarea spatiilor dintre
cutite. Daca timpul setat pentru
intretinere este atins, lucrarea
respectiva va fi afisata pe fundal
galben. Daca lucrarea de intretinerea
nu este efectuata, un al doilea
cronometru va schimba fundalul n
rosu, ceea ce inseamna ca starea
este critica si ca lucrarea de
intretinere de ntretinere pentru a
evita deteriorarea sau defectarea
masinii. Daca lucrarea de intretinere
a fost efectuata, puteti apasa
pictograma de verificare pentru a
confirma intretinerea si pentru a
reporni cronometrul pentru urmatorul
ciclu de intretinere. Fiecare
eveniment este inregistrat Th memoria
dispozitivului sau pe un card de
memorie SD optional.
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13. ingrijirea si intretinerea panoului tactil

Nu expuneti ecranului tactil la intemperii. Daca trebuie sa folositi presa de balotat un anumit
timp afara, solicitati distribuitorului huse speciale. Pentru a actiona comenzile tactile si
butoanele, utilizati numai stiloul furnizat sau degetele curate. Deconectati masina de la sursa
de alimentare pentru a curata ecranul tactil. Curatati ecranul numai cu o carpa moale, curata

si usor umeda.

Albamat-500v5 malntenance 06.10.17 10:14:20

14



abba PRESSENTECHNIK

Ghid de pornire rapida - Presa de balotat tip canal ALBAMAT

Dupa conectarea la retea si pornirea masinii, compactorul trebuie ridicat
pentru a functiona in modul manual (pozitia de pornire). Va rugam sa asigurati
si sensul corect de rotatie al motorului
(ventilator motor in sensul acelor de ceasornic, rotatie in sensul acelor de
ceasornic).

Operarea presei in modul automat

1. Intrerupatorul general in pozitia "ON"

2. Comutator selector de mod in pozitia "Auto"

3. Selectati programul:
Programul 1: Hartie / carton
Programul 2: Materiale plastice / folie

4. numai pentru functionare cu banda transportoare:
banda pornita, comutator setat pe "0" (automat)

5. Racitor de ulei pornit (ON), comutati-l pe "1

6. Apasati Start

7. Umpleti buncarul cu material (de exemplu, cu ajutorul benzii, prin ridicare,
manual etc.) pana cand bariera luminoasa este ocupata.

8. Procesul de balotare incepe si legarea este automata dupa atingerea lungimii de
balot setate.

9. Daca nu exista material sau este prea putin material in buncarul de alimentare,
presa de balotat tip canal intra automat in modul standby.

Functionarea presei in modul manual (manual)

Setati comutatorul de selectare a modului de functionare pe Manual.

Apasati butonul de pornire de pe dulap.

De pe panoul tactil, selectati programul de lucru. Folositi comutatorul de comanda
este utilizat pentru a opera ansamblul. Led-ul de pe comutatorul de operare se
aprinde pana la atingerea pozitiei finale.

Ridicarea si coborarea compactorului

Selectati dispozitivul "compactor" de pe panoul tactil si impingeti comutatorul de
operare in directia de presare (coborati compactorul), apoi impingeti comutatorul de
operare in sens opus directiei de presare (ridicare compactor in pozitie de pornire)
pana cand ledul verde de pe comutatorul de operare se stinge.
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Deplasarea berbecului inainte si inapoi

Selectati dispozitivul "RAM" de pe panoul tactil si impingeti comutatorul de operare
in directia de presare (deplasare berbec inainte (RAM forward)) sau in sens opus
directiei de apasare (deplasare berbec inapoi (RAM back)) pana cand ledul verde de
pe comutatorul de operare se stinge.

Deplasarea acelor inainte sau inapoi

Selectati dispozitivul "Needles" de pe panoul tactil si impingeti comutatorul de
operare in directia de presare (deplasare ace inainte (needles forward), prindere
sarma (catch wire)), apoi impingeti comutatorul de operare in sens opus directiei de
presare (deplasare ace inapoi (needles back)) pana cand ledul verde de pe
comutatorul de operare se stinge.

Motor de legare

Selectati dispozitivul "Tying motor" (motor legare) de pe panoul tactil si impingeti
comutatorul de operare in directia de presare (legare inainte (tying forward), de 8
ori), apoi impingeti comutatorul de operare in sens opus directiei de presare (legare
inapoi (tying back), de 4 ori) pana cand ledul verde de pe comutatorul de operare se
stinge.

impingéator

Selectati dispozitivul "pusher" (impingator) de pe panoul tactil si impingeti
comutatorul de operare in directia de presare (inchideti impingatorul (close the
pusher)), apoi impingeti comutatorul de operare in sens opus directiei de presare
(deschideti impingatorul (open the pusher)) pana cand ledul verde de pe comutatorul
de operare se stinge.

Deschidere canal

Selectati dispozitivul "Channel release" (deschidere canal) de pe panoul tactil si
impingeti comutatorul de operare in directia de presare (incarcare canal (channel
load)) sau in sens opus directiei de presare (descarcare canal (unload channel)),
pana cand ledul verde de pe comutatorul de operare se stinge.
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intretinere / Presa de balotat tip canal Albamat

Intretinerea regulata si constiincioasa este decisiva pentru durata de viata si siguranta
operationala a sistemului si pentru mentinerea valabilitatii garantiei.

Pentru a efectua lucrari de curatare, masina trebuie oprita de la intrerupatorul general
si trebuie blocata impotriva repornirii!

Cuprins:

1. Instructiuni generale de intretinere pentru sistemul hidraulic
2. Curatare siinspectie zilnica
3. Curatare siinspectie saptamanala
4. Ecranul de "Intretinere" de pe ecranul tactil
5. Plan de ungere

O, BAN-

1. Instructiuni generale de intretinere pentru sistemul hidraulic

Urmatoarele lucrari trebuie efectuate in mod regulat:

Schimbarea uleiului hidraulic:
1. Schimbati dupa 2000 de ore de functionare
2. Schimbati dupa 2000 de ore de functionare, dar cel putin o data la 4 ani
3. Apoi la fiecare 2000 de ore suplimentare de functionare sau la fiecare 4 ani

La schimbarea uleiului, uleiul uzat trebuie golit cu o pompa cu tambur sau o pompa similara,
prin dopurile de filtrare sau dopurile cu filtru de aer.

Uleiul hidraulic trebuie umplut printr-un filtru a carui finete trebuie sa fie de maxim 5 p!

Fluid hidraulic: va recomandam HLP 32 sau 46.

Schimbarea filtrului:
1. Schimbati filtrul dupa 1000 de ore de functionare. Apoi, dupa fiecare schimb de ulei.

Linii de furtun:

In conformitate cu "Normele de securitate pentru liniile de furtun hidraulic" emise de
Asociatia transportatorilor de asigurari de compensare a lucratorilor comerciali si industriali,
precum si in conformitate cu DIN 20066, durata de viata a liniilor de furtun nu poate depasi
6 ani, inclusiv un timp de depozitare de cel mult 2 ani.
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2. Curatare si inspectie zilnica

Inspectia vizuala a intregii masini in ceea ce priveste scurgeri, nivel scazut de ulei, presiune
corecta de lucru, precum si zgomote neobisnuite.
Verificati fantele de ventilatie ale schimbatorului de caldura.

Sasiul masinii:

- Curatati peretii laterali ai presei din zona de lipire (zona de trecere a acului).

- Curatati zona de trecere a acului de pe peretele lateral al sasiului presei cu lancile in
pozitie coboréata.

- Curatati arborii laterali de ghidare, daca este necesar.

- Curatati fanta pistonului de presare (fanta de sarma).

Buncar:

- Verificati functia intrerupatorului de siguranta al trapei.

- Curatati perdelele de lumina (carpa moale, nu utilizati solutii chimice)
- Curatati reflectoarele.

Magazia rolei de sarma:
- Verificati cantitatea de sarma si verificati alimentarea cu sarma.

Roata contor:
- Verificati daca prezinta murdarie.

Constrictor canal:
- Verificati strangerea suruburilor (cu cap crestat).

Clema de fixare:
- Verificati daca functioneaza normal. Daca dispozitivul de fixare din miscarea spre inainte
a presei nu revine Tnapoi in pozitia finala, inseamna ca locasurile laterale sunt murdare.

Instalatie electrica:
- Verificati functionarea dispozitivelor de siguranta.
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Aparat de legare (lanci / ace automat):

Verificati tot aparatul daca nu este murdar si, daca este necesar, curatati capul lancii:
. Comutati masina in modul manual

. Deplasati manual berbecul inainte (pe ecran apare: "RAM forward")

. Deschideti manual impingatorul de jos (pe ecran apare: "bottom pusher is open")

. Coborati manual acele aproximativ 150 mm

. Opriti si blocati masina.

. Indepértati usa de protectie a aparatului de legare.

. Curatati capetele de lance, degetele de rasucire si zona de sub degetele de rasucire.
. Instalati la loc usa de protectie.

. Porniti masina.

10. Deplasati manual acele in sus (pe ecran apare: "Needles up")

11. Inchideti manual impingatorul de jos (pe ecran apare: "pusher closed")

12. Deplasati manual berbecul Tnapoi (pe ecran apare: "RAM backward").

O©CoOo~NOOOBRWN -~

Efectuati curatarea atunci cand:

- apare mesajul "Bale ready" (balot pregatit) (lampa galbena "Bale ready"” se aprinde)
- sau cand este atinsa lungimea minima a balotului de 7 impulsuri (valoare afisata pe
ecran: 7)

- Curatati capetele
lancilor

- Curatati degetele de
rasucire

- Curatati zona de sub
degetele de rasucire
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3. Curatare si inspectie saptamanala

Sasiul masinii:

- Verificati pistonul de presare / distanta de taiere (cca. 1-3 mm).

- Verificati lama de taiere de ascutime si posibile crestaturi.

- Verificati pozitia suruburilor de pozitionare a cilindrilor hidraulici si clapeta mobila,
precum si a balamalei canalului superior cu un dispozitiv anti-rasucire.

Instalatie electrica:

- Verificati comutatorul de proximitate daca este fixat ferm.

- Verificati daca suprafetele de actionare ale comutatorului de proximitate sunt deteriorate.
Gasiti cauzele defectiunii si remediati-le.

- Indepartati toatd murdaria acumulatd, in special murdaria metalics, din apropierea
limitatorului de cursa. Verificati conectorii filetati inainte de punerea in functiune in locul

de instalare si apoi anual. Urmati instructiunile de ingrijire pentru panoul tactil din manualul
de utilizare.

Instalatie hidraulica:
- Verificati furtunurile si conductele, precum si conexiunile cu surub.

4. Ecranul de intretinere de pe panoul tactil

Butonul din dreapta sus, de pe bara de meniu, indica starea de intretinere a masinii.
Termenul scadent de revizie este indicat de o sageata galbena. Pentru a confirma ca revizia

(intretinerea) a fost efectuata si pentru a reporni contorul, trebuie sa va conectati (parola:
2535).

Albamat-600V5 Main menue 11/16/2022 3:56:3...
S Paper/Cardboard . «-Butonul de intretinere
Setpoint
Ram Pressure aux Produced bales

b

Ll R C
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Puteti sa confirmati apoi
intretinerea dand clic pe randul
e s cu mesajul corespunzator de
Oil change £2000 h intretinere. In acelasi timp,
Check tying chain tension . intervalul de revizie incepe din
Oil tying chain 0 h nou.

Lucrarile de intretinere scadente
sunt indicate cu galben.
Lucrarile de intretinere efectuate
sunt indicate cu verde.

Albamat-600V5 Maintenance 11/15/2022 11:41:...

Check cutting gap
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5. Plan de ungere:

Puncte de ungere - pe ambele parti ale masinii - (interval de ungere o data pe saptamana)

Aparat de

legare (interval
de ungere o data
pe saptamana)




abba rressentecHNK

BERBEC — cilindri de presare:
(interval de ungere: o data pe
saptamana)

Cilindru dreapta

Cilindru stanga




Presa qb bc'

Lista pieselor de schimb pentru
ALBAMAT 500V5/600V5 22 KW
Mecanica:
Nr. articol Pozitie Descriere
0001048 1 Set cutite berbec
0001049 2 Cutit superior
0001040 3 Deget de rasucire stanga
0001035 3 Deget de rasucire dreapta
0001057 4 Arbore deget de rasucire
0001038 5 Conector cu canelura - Deget de rasucire
0001357 6 Rulmenti cu bile cu caneluri adanci - deget de rasucire
0002080 40 Initiator, comutator de proximitate, DCC 30M 22
0001101 39 Initiator, comutator de proximitate, DCC 18M 08
0001104 42 Transmitator senzor optic
0001103 41 Receptor senzor optic
0001157 7 Cilindru 140x90 — cursa 1200 — Cilindru de presare
0001159 8 Cilindru 60x30 - cursa 150 — glisiera sol
0001161 9 Cilindru 70x40 - cursa 700 - lance automat
0001340 12 Cilindru 70x35 — cursa 100 - ingustare canal
0001341 13 Cilindru 80x50 - cursa 250 - ingustare canal
0001160 14 Cilindru 70x35 - cursa 400 — compactor vertical
0001132 Sine din plastic - set complet
0001776 10 Cap de lance (ace) cu rulment si lance
0001036 10 Cap de lance (ace) cu rulment pentru sudare
0001187 11 Cap de lance (ace) cu rulmenti si tije
0001220 Cap de lance (ace) Cutit superior
0001041 Cutit — Lance automat
0001180 Rulmenti cu bile cu canelurd adanca - cap lance
0001175 15 Pinion dublu ZRS 17 Z
0001174 Pinion dublu ZRS 13 Z
0001353 Legétura cu inchiderea arcului pentru lant
0001355 Element de prindere 350 N
0001280 Arc de tensionare TL20
0001279 Arc de tensionare TS 252
0001281 19 Arc de tensionare T 336
0001231 18 Maniveld manuala
0001115 16 Redirectionare sdrma pamant - complet
0001733 Redirectionare sarma pamant — individual
0001667 Distribuitor de sdrma (aparat de legare)
0001734 17 Ghidaj de sarma (aparat de legare)
0001154 37 Unitate hidraulica de franare cu motor 315
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